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ROFIX
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Hydraulkalk-Maschinenputz

Anwendungsbereiche:

Mineralischer, natirlicher Hydraulkalk-Unterputz mit Zusatzen zur maschinellen Verarbeitung. Auch als
Vorspritz oder Oberputz anwendbar.

Speziell zur Renovierung von Altbauten, Kirchen und historischen Bauwerken (bei denkmalgeschutzten
Objekten nach Absprache mit Denkmalpflege). Vereint denkmalpflegerische und rationelle Aspekte.
Entsprechend den Anforderungen des Denkmalschutzes. Die Sieblinie wurde fir die Verarbeitungsmég-
lichkeit mit Feinputzmaschinen angepasst.

Kalkputz fiir schwere, massive Wandbildner wie z.B. Vollziegel- oder Bruchsteinmauerwerk. Fir warme-
dammende und/oder leichte Ziegel (wie z.B. Hochporosierte Ziegel oder Gasbetonsteine) sind klassische
Kalkputze nicht geeignet.

Nicht im Fassadensockel und im Spritzwasserbereich verwenden.

Optimaler Untergrund fiir Kalk- und Silikatfarben.

Materialbasis:

Luftkalk

Naturlicher hydraulischer Kalk - NHL laut EN 459-1
Zementfrei

Grubensand (rein: gewaschen, selektioniert)

Zusatze zur Verbesserung der Verarbeitungseigenschaften
Frei von Kunststoffdispersion

Eigenschaften:

e Hohe Witterungsbestandigkeit
e Hoch dampfdiffusionsoffen
e Spannungsarme Erhartung
e Gute maschinelle Verarbeitung

Verarbeitung:
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Verarbeitungs-bedingun-
gen:

Wahrend der Verarbeitungs- und Trocknungsphase darf die Umgebungs- bzw. Untergrundtemperatur
nicht unter + 5 °C sinken und nicht tber + 30 °C steigen.

Wahrend der Verarbeitung und der Erhdrtung des Materials, mindestens aber wahrend sieben Tagen,
vor Frost schitzen.

Untergrund:

Untergrund muss tragfahig, sauber und frei von Schmutz sowie mattfeucht sein.

Der gesamte Putzgrund ist gut vorzunéssen. Das Vornassen kann mit der Wasserbrause, mit Sprihstrahl
oder der Malerburste erfolgen. Bei den Putzarbeiten muss der Untergrund matt- feucht sein. Schlecht
saugende Altuntergriinde (alte Kalkputze) kénnen mit ROFIX Tonerdeldsung vorbehandelt werden (At-
zung der Sinterhaut, Verbesserung der Benetzbarkeit).

Stark saugende Untergriinde sind am Vortag vorzunassen.

Schadhafte Putzteile entfernen. Hohlstellen und nicht festsitzende Teile bei denkmalgeschiitzten Gebau-
den nur nach Riicksprache entfernen. Sind diese Abldsungen zu erhalten, missen sie fachgerecht be-
festigt / hinterfullt werden.

Untergrund-
Vorbehandlung:

Fehlstellen und grosse Ausbriiche werden mit mdéglichst gleichem Mauer(ziegel)material und Kalk-Mau-
ermortel wie ROFIX 951, 952 bzw 954 ausgemauert oder mit ROFIX 665 Stopfmortel gestopft. Bereits
bei den Ausbesserungsarbelten ist der Untergrund ausreichend vorzunéssen.

Minderfeste, absandende Untergriinde kénnen mit ROFIX Kalk-Sinterwasser oder ROFIX PP 201 SILICA
LF Silikat- Tlefgrund aufgefrischt bzw. verfestigt werden.

Hohlrdume oder Putzrisse kdnnen mit ROFIX Hydraulkalk-Injektionsmartel hinterfiillt werden.

Um einen mattfeuchten Untergrund herzustellen, ist je nach Art und Saugfahigkeit des Untergrundes und
je nach Witterung entsprechend vorzunassen.

Durch bauschéadliche Salze oder aufsteigende Feuchtigkeit belastete Untergriinde erfordern spezielle
Massnahmen gemass dem ROFIX Sanierputzsystem.

Nicht gleichmassig saugende Putzgriinde bendtigen einen entsprechenden vollflachig aufgetragenen
ROFIX Vorspritzmortel.

Der Vorspritzmértel ROFIX 675 wird vollfléchig, zu 100% deckend aufgebracht. Ebenso kann auch - aus-
ser auf Bruchstein- oder Mischmauerwerk - der jeweils als Unterputz verwendete ROFIX Renovierputz
als Vorspritzmortel eingesetzt werden. Vor weiteren Putzarbeiten muss der Vorspritzmortel angetrocknet
sein (vor zu rascher Austrocknung schiitzen). Standzeit mind. 1 Tag.

Zubereitung:
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Bei "Handverarbeitung" einen Sack mit sauberem Wasser laut Wasserbedarfsmenge mittels Rotorquirl
oder im Zwangsmischer homogen mischen.

Mischzeit bei handischer Anmischung 2 bis 3 Minuten.

Angemischte Hydraulkalkputze sind innerhalb 3 Stunden zu verarbeiten.
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Verarbeitung:

Kalkputze werden mit der Kelle auf den mattfeuchten Vorspritzmértel aufgetragen, mit einer sdgerauen
Holzlatte ebenflachig abgezogen und rau hergestellt. Die Verarbeitung erfolgt in mehreren Putzlagen.
Die Oberflachen sind jeweils mind. 3 Tage lang mattfeucht zu halten.

Die einzelnen Kalkputzlagen miissen nur bis zum Erreichen einer erneut saugfahigen Oberflache ange-
trocknet werden. Die nachste Putzlage kann am Folgetag aufgebracht werden, wenn die gesamte Ober-
flache gut angehartet ist. Bereits zu trockene Putzlagen sind zu befeuchten. Sollte keine Feinputz-Be-
schichtung gewtinscht sein, kann die oberste Putzlage mit dem Holzbrett eben ausgezogen oder mit der
Kelle bearbeitet werden. Dabei muss die Dicke der letzten Putzlage mind.10mm betragen.

Bei "Maschinenverarbeitung" mit handelsublicher Feinputzmaschine aufspritzen.

Eine zu rasche Austrocknung von Kalkputzen ist zu verhindern. Schnelles Austrocknen fordert die
Schwindrissneigung.

Kalkputze benotigen zum Abbinden Kohlendioxid aus frischer Luft und missen gleichzeitig Wasser an
diese abgeben kdnnen. Daher ist in schlecht bellfteten Rdumen flr ausreichende Frischluftzufuhr zu
sorgen (z.B. Ventilatoren). Luftentfeuchter sind zur schnellen Trocknung von noch nicht abgebundenen
Kalkputzen ungeeignet (Gefahr von Rissebildung) und dirfen daher nicht eingesetzt werden.

Hinweise:

Fur die Verlegung grossflachiger keramischer Wandplatten oder schwerer Natursteinplatten nicht geeig-
net. Kleinflachige Plattenverlegung ist in untergeordneten Feuchtebelastungszonen (wie z.B. hausliche
Kichen, WC-Raume) nach ausreichender Erhartung (mind. 4 Wochen) moglich. In Feuchtezonen (wie
z.B. Spritzwasserbereiche) sind Kalkputze nicht zu empfehlen.

Bei Anstrichen auf Kalkputzen ist auf hohe Diffusionsoffenheit, aber auch auf hohe Kohlenstoffdioxid-Of-
fenheit zu achten. Daraus ist die Standzeit vor dem Anstrich zu bestimmen. Standzeit vor Silikatanstri-
chen: mind. 4 Wochen.

An Fassaden verhindern bewasserte Jutevorhange an der Geriistaussenseite zu schnelles Austrocknen
von Kalkputzen. Heisse und trockene Witterung kann ein Nachfeuchten des aufgebrachten Putzes er-
forderlich machen.

Kalkputze erhalten erst nach fortgeschrittener Karbonatisation ihre Frostresistenz. Werden Putze im
Spatherbst oder Winter verputzt, konnen Minderungen der Frostbestandigkeit eintreten.

Gefahrenhinweise:

Detaillierte Sicherheitshinweise erhalten Sie auch aus unseren separaten Sicherheitsdatenblattern. Vor
der Anwendung sind diese Sicherheitsdatenblatter durchzulesen.

Lagerung:

Trocken, auf Holzrosten lagern.
Mindestens 12 Monate lagerfahig.

Technische Daten:

Art.-Nr. 42523 115170 115169
Info nur IT

Verpackungsart / :@ @
Menge pro Einheit 30 kg/EH 40 kg/EH 1.000 kg/EH
Kérnung 0-4 mm

Literergiebigkeit ca. 19,5 Itr./EH ca. 26 Itr./EH ca. 650 Itr./to
Verbrauch ca. 14,5 kg/m*cm

Ergiebigkeit ca. 1,9 m¥cm/EH ca. 2,6 m*cm/EH ca. 65 m*cm/to

Verbrauchshinweis

Verbrauchswerte sind Richtwerte und hangen stark von Untergrund und Verarbeitungstechnik ab.
Bei erstmaliger Verarbeitung und bei Grossflachen Musterflachen anlegen.

Wasserbedarfsmenge ca. 7 Itr./EH ca. 9,5 ltr./EH
Mindestputzdicke 15 mm
Nennputzdicke 20 mm

Trockenrohdichte (EN
1015-10)

ca. 1.750 kg/m®

Frischmortelrohdichte (EN
1015-6)

ca. 1.860 kg/m?

Schittdichte

ca. 1.400 kg/m®
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Technische Daten:

Art.-Nr.

42523 115170 115169

Wasserdampfdiffusion p
(EN 1015-19)

12-15

Warmeleitfahigkeit A 19 gry
(EN 1745:2002)

0,83 W/mK (Tabellenwert) fir P=50%

Warmeleitfahigkeit A 1q gry
(EN 1745:2002)

0,93 W/mK (Tabellenwert) fir P=90%

PH-Wert ca. 13
Spez. Warmekapazitat ca. 1 kdikg K
Druckfestigkeit (28 Tage) .

(EN 1015_11) ca. 2 N/mm?
Druckfestigkeit 90 Tage

(Schlaghammer) ca. 3 N/mm*
Biegezugfestigkeit (28 Ta- ;

ge) (EN 1015-10) 20,5 N/mm?
Haftzugfestigkeit (EN )
13279-2) = 0,08 N/mm?
E-Modui < 3.000 N/mm?
Wasseraufnahme

(EN 1015-18)

< 2 kg/m? x min

Brandverhalten

(EN 13501-1) Al
MG (EN 998-1) GP
csl
WO

Allgemeine Hinweise:
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Mortel und Putze auf Basis von natirlichem Hydraulkalk (NHL nach EN 459-1) entwickeln eine rasche
Grundfestigkeit. Der weitere Festigkeitsanstieg bis zur Endfestigkeit 1auft langsamer wie bei zementhal-
tigen Morteln und Putzen ab und wird von den Umgebungsbedingungen (Luftfeuchte, Witterung, Tempe-
ratur) beeinflusst. Dadurch bauen diese Putze wahrend der Erhartung Spannungen ab. Anhaltend hohe
Luftfeuchtigkeit in der Abbindephase kann die Endfestigkeit von Hydraulkalkputzen und -Mérteln negativ
beeinflussen.

Aufgrund der langsamen Erhartung eignet sich das Produkt nur bedingt (kleinflachig) zur Aufnahme von
keramischen Wandplatten im hauslichen Wohnbereich (Beanspruchungsgruppen 1+5 gemass SMGV-
Merkblatt "Untergrinde fir Wandbeldge aus Keramik, Natur- und Kunststein" / Beanspruchungsgruppe
W1-W3 gemass ONORM B3346). Dabei ist im direkt betroffenen Spritzwasserbereich eine Flachenab-
dichtung zwingend notwendig.

Hydraulkalkputze sind fur Altmauerwerke mit Restfeuchtigkeit bestens geeignet. Aufsteigende Mauer-
feuchte kann aber nur bis zur Porensattiung des Putzes aufgenommen und abgegeben werden. Daher
ist bei aufsteigender Mauerfeuchtigkeit und Schadsalzbelastungen unbedingt die Notwendigkeit einer
Mauertrockenlegung durch geeignete Massnahmen abzuklaren.

Mit diesem Merkblatt werden alle friiheren Ausgaben ungdiltig.

Die Angaben dieses technischen Merkblattes entsprechen unseren derzeitigen Kenntnissen und prakti-
schen Anwendungserfahrungen.

Die Angaben wurden sorgfaltig und gewissenhaft erstellt, allerdings ohne Gewahr fir Richtigkeit und
Vollstandigkeit und ohne Haftung fiir die weiteren Entscheidungen des Benutzers. Die Angaben fiir sich
alleine begrinden kein Rechtsverhaltnis oder sonstige Nebenverpflichtungen. Sie befreien den Kunden
grundsatzlich nicht, das Produkt auf seine Eignung fiir den vorgesehenen Verwendungszweck eigen-
standig zu prufen. .

Unsere Produkte unterliegen, wie alle enthaltenen Rohstoffe, einer kontinuierlichen Uberwachung, wo-
durch eine gleichbleibende Qualitat gewahrleistet ist.

Unser technischer Beratungsdienst steht Ihnen fiir Fragen beziiglich Verwendung und Verarbeitung so-
wie Vorfuhrung unserer Produkte zur Verfiigung.

Den aktuellen Stand unserer techn. Merkblatter finden Sie auf unserer Internet-Homepage bzw. kénnen
in der nationalen Geschaftstelle angefordert werden.
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